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Tehokkuutta viisiakselisella tyostolla

Viisiakselinen tydsto tuo huomattavia etuja, silla tyostoaika

voi tietyissa tapauksissa pudota jopa kolmannekseen -

perinteiseen 2.5- ja 3-akseliseen tydstoon

verrattuna.

dastolliset pinnat voidaan koneistaa

jyrsintapin kyljella. Talléin tyokappa-

leen ja jyrsintapin valilla on viivakos-
ketus. Laakeiden alueiden koneistus on
mahdollista suorittaa terd hieman kddnnet-
tynd, ja terdn kddnnon ansiosta pallopdisen
jyrsintapin keskiossd oleva nolla lastuamis-
nopeus viltetddn. Parantuneen pinnankar-
heuden ansiosta viimeistelyn tarve vihenee,
jolloin my&s prototyyppien valmistaminen
on nopeaa ja tehokasta. Kappale saadaan
my®s usein koneistettua valmiiksi yhdella tai
kahdella kiinnityksella.

Tyokappaleet joissa on syvid tyostettd-
vid kohtia vaativat perinteisessd tyOstossd
pitkdn tyokalun, jolloin helposti syntyy on-
gelmia riittimattoman tukevuuden myota.
Viisiakselisuus mahdollistaa paremman luok-
sepadsevyyden, koska karapai voidaan kaan-
tdd asentoon, jossa tyosto voidaan tehda tu-
kevammin lyhyemmalld teralld. My6s suuri-
en kappaleiden sivut voidaan koneistaa lyhy-
elld terilld. Muotin valmistuksessa syvit koh-
dat joudutaan perinteisesti rouhimaan ja vii-
meistelem@in kipindtyoston avulla.Viisiakse-
lisen tyostokoneen paremman ulottuvuu-
den ansiosta kipinatydston tarve vahenee.

Viisiakselisuus mahdollistaa tydston tyo-
kappaleen sisdlld, kuten urien jyrsinta sisa-
nurkkiin tai koneistaa sisdpuolisia muotoja,
kuten kaarevat kanavat.

Kaytettdessa viisiakselista tyostod sdds-
tetaan terakustannuksissa, silla kalliiden raa-
tildityjen terien tarve vihenee. Terien kes-
toikd myos pitenee, koska terdn keskiossa
oleva nolla lastuamisnopeus voidaan vilttaa
terdd kallistamalla.

KUVAN TURBIININ KANSI ON KONEISTETTU MATSURAN
MAM 72-25V VIISIAKSELISELLA KONEISTUSKESKUKSELLA.
OHJELMOINTI TEHTIIN GIBBSCAM OHJELMOINTIJARJES-
TELMALLA.
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MAM72-25V

Viisiakselinen tydstd tuo mukanaan lu-
kuisan mdaran hyotyjd, mutta vaatii aina rin-
nalle kehittyneen CAM-jarjestelman. Juuri
tastd syystd 5-akselisten koneiden aatelija
Matsuura on valinnut kumppanikseen Gibbs
CAM -ohjelmointijarjestelman, jonka omi-
naisuudet ovat moniakselisessa tydstossd
vertaansa vailla. GibbsCAM tarjoaa 5-axis
tyostoratojen luontityokalut, joita on help-
po kdyttid ja nopeasti opittavissa.

GibbsCAM:n tyokohtaisesti orientoidut
strategiat kuten projektio-, swarf-, onkalo-
ja sivupintajyrsintda mahdollistavat 5-akseli-
sen tyostokoneen nopean ja tehokkaan oh-
jelmoinnin. Valmiit strategiat |0ytyy myos
elektrodien, siipipyorien ja turbiinien ko-
neistukseen.

UMAM72-25V

Viisiakselisen ~ tydstéon  simuloinnissa
pelkkd tyokalun ja pitimen liikkeiden simu-
lointi ei riitd. Simuloinnissa on nahtdva myos
koneen liikkeet. Luotettavan konesimuloin-
nin ansiosta ei aikaa vievad koeajoa tarvita.
Konesimulointi mahdollistaa my6s eri ko-
neistusstrategioiden vilisen vertailun.
joaa erittdin kehittyneen konesimuloinnin
aina 2-akselisista koneista moniakselisiin
MTM-koneisiin (MultiTaskMachining). Gibbs
CAM:n konesimulointi on osana jarjestel-
maa, ndin ollen yrityksen ei tarvitse hankkia
ja opetella erillistd simulointi ohjelmistoa.
Matsuuran ja GibbsCAM:n pitkdn yhteis-
tyon tuloksena Matsuuran koneisiin 16ytyy
valmiit toimintavarmat postprosesorit, jotka
takaavat tyostokoneen tehokkaan NC-oh-
jelmoinnin. M
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